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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
ET 300i with serial number from 815 xxx xxxx (2018 w15)
ET 300iP with serial number from 815 xxx xxxx (2018 w15)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-3: 2019 Arc welding equipment — Part 3: Arc striking and stabilizing devices

EN 60974-10:2014/A1:2015, Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility
(EMC) requirements

EU no. 2019/1784 Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to

Directive 2009/125/EC

Additional Information:

Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
IEC EN draft standard 26/708/CDV have been used to establish EU no. 2019/1784 data.
ET 300i and ET 300iP are part of the ESAB Renegade product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

e L
Goteborg \Pedro Muniz
2020-12-16 Standard Equipment Director
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symbolu

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Budte
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiredni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede
k okamzitému a vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!

Oznacuje potencialni nebezpeci, které mize vést ke zranéni osob nebo
smrti.

Oznacuje nebezpeci, které mtize vést k méné zavaznému zranéni osob.

A\
A UPOZORNENI!
A\

VAROVANI!
Pfed pouzivanim si prectéte navod k obsluze a snazte A |L.’JJ
se mu porozumét, fidte se vSemi vystraznymi Stitky,

bezpecnostnimi pfedpisy zaméstnavatele a
bezpe€nostnimi listy (SDS).

1.2 Bezpecnostni opatreni

Uzivatelé zafizeni ESAB nesou konecnou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo
pracuje s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrzoval v§echna pfislusna
bezpec€nostni opatfeni. BezpeCnostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se
na tento typ zafizeni. Kromé standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno
dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni
s obsluhou zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni mlze vést k nebezpenym situacim, které
mohou mit za nasledek zranéni obsluhy a poskozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
o obsluhou zafizeni;
umisténim nouzovych vypinacu;
fungovanim zafizeni;
pfislusnymi bezpecnostnimi opatfenimi;
svarovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
o pfi spusténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru zadna neopravnéna
osoba
o pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
o vhodné k danému Ucelu;
o bez prlvanu.

O O O O
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1 BEZPECNOST

4. Osobni ochranné prostredky:
o Vzdy pouZzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév
odolny proti ohni a ochranné rukavice
o Nenoste volné doplnky ¢i ozdoby, jako jsou $aly, naramky, prsteny atd., které by
se mohly zachytit nebo zpUsobit popaleniny
5. Obecna bezpecnostni opatieni:
o Presvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpecné pfipojen
o Praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar
o K dispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
o Mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

VAROVANI!
Svarovani a fezani obloukem muze byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. P¥i
svafovani nebo fezani dodrzujte bezpe&nostni opatieni.

= URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - miize zpUsobit smrt
= [ ]

* Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s navodem k obsluze.

» Nedotykejte se elektrickych dilu pod napétim nebo elektrod holou kuzi,
vihkymi rukavicemi nebo vihkym odévem.

* lzolujte se od zemé a svafovaného predmétu.

» Dbejte na bezpecnou pracovni polohu

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

§ » Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svarenim obratit na svého
:3-’..1 \ lékare. Elektricka a magneticka pole mohou ovliviiovat funkci nékterych
— kardiostimulator.
+ Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
» Je tfeba, aby svafeli dodrzovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:
o Vedte elektrodu a pracovni vodie spole¢né po stejné strané téla.
Pokud je to mozné, zajistéte je paskou. NezdrZujte se mezi hofakem
a pracovnimi kabely. Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel
na télo. Zdrzujte se co nejdale od zdroje pro svarovani a kabel(.
o Pripojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

. VYPARY A PLYNY — mohou byt zdravi nebezpeéné
* Kiryjte si hlavu pfed vypary.
* PouZijte odvétravani, odsavani u oblouku nebo oboji k odvadéni par a
plynd ze své dychaci zény a vSeobecného prostoru.
OBLOUKOVE ZARENI — mGze poranit oéi a spalit kizi

%Q » Chranite si o€i a télo. Pouzivejte spravny ochranny §tit, bryle s filtracnimi
L skly a ochranny odév.
* Osoby nachazejici se v blizkosti chrarite vhodnymi Stity nebo clonami.

HLUK - nadmérny hluk muiize poskodit sluch
0‘ Chrante si uSi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

0463 416 201 -6 - © ESAB AB 2022



1 BEZPECNOST

POHYBLIVE DiLY — mohou zpUsobit zranéni

,\,@f UdrZujte vSechny panely, kryty a dvefe zaviené a zajisténé. Pouze
proskoleny personal smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za ucelem
udrzby a odstrafiovani poruch. Po dokonceni servisu a pfed za¢atkem
svareni vratte vSechny panely nebo kryty na misto a zaviete vSechny
dvefe.
Pfed montazi nebo pfipojenim jednotky vypnéte motor.
Zajistéte, aby se do dosahu pohyblivych &asti nedostaly ruce, vlasy, volné
oble€eni a nastroje.
F:

NEBEZPECi POZARU
» Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte, aby se v blizkosti

nenachazely zadné hoflavé materialy.
* NepouZivat na uzaviené kontejnery.

FUNKCNIi PORUCHA - pfi funkéni poruse pozadejte o odbornou pomoc.
CHRANTE SEBE | JINE!

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je ur€en vyhradné k svafovani obloukem.

VAROVANI!
Nepouzivejte tento zdroj energie k rozmrazovani zamrzlého potrubi.

UPOZORNENI!

Zafizeni tfidy A neni uréeno k pouzivani v obytnych
oblastech, v nichz je elektrické napajeni zajiStovano
vefejnou, nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvali ruseni
Sifenému vedenim a vyzafovanim se mohou v takovych
oblastech objevit pfipadné obtize se zaru¢enim
elektromagnetické kompatibility u zafizeni tfidy A.

POZOR!

Elektronicka zarizeni likvidujte v recyklaénim
zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci

elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji

implementaci podle statnich zakonu se musi elektrické

zarizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v _
recyklacnim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost
informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dalSi informace, obratte se na nejbliz§iho
prodejce spoleCnosti ESAB.

ESAB nabizi fadu pridavnych zafizeni pro svarovani a osobnich ochrannych
prostredkt. Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo
nasSe webova stranka.

0463 416 201 -7 - © ESAB AB 2022



2 UvoD

2 uvoD

2.1 Prehled

ET 300i a ET 300iP jsou napajeci zdroje pro svafovani uréené pro svarovani TIG a pro
svarfovani s obalenymi elektrodami (MMA).

Pf'ivs!uéenvstvi spo]eénosti ESAB pro tento produkt naleznete v kapitole
»PRISLUSENSTVI“ toho navodu.

2.2 Vybaveni

Napajeci zdroj se dodava s nasledujicim vybavenim:

+ Sitovy kabel o délce 3 m (9,8 stopy) (se zastrékou: 0445 100 900, 0445 100 920; bez
zastrky: 0445 100 903, 0445 100 904, 0445 100 923, 0445 100 924)

* Plynova hadice pro svafovani TIG, v€etné hadicovych svorek

+ Zpétny kabel

* Navod k pouzivani

« Struény navod k pouziti

* Navod k pouziti

0463 416 201 -8- © ESAB AB 2022



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE

UDAJE

ET 300i, ET 300iP

Sit'ové napéti

230-480 V £10 %,

230V 10 %, 1~ 50/60 Hz

3~ 50/60 Hz
Sitové napajeni Sg; nin 4,1 MVA Bez odbéru
Z 1 ax 0,04 ohmu Bez odbéru
Primarni proud
lax MMA 30,0A 29,0A
Imax TIG 22,0A 20,0A
Pfrikon bez zatizenipfi Usporném rezimu
Ui, 230 V 63 W, 20 W1) 74 W, 22 W1)
U;, 400 V 68 W, 22 W)
U, 480V 72 W, 27 W)
Rozsah nastaveni
MMA 5A/20V-300A/32V 5A/20Vaz200A/28V
TIG 5A/10Vaz300A/22V 5A/10Vaz200A/18V

Pripustna zatéz pri MMA

40% pracovni cyklus 300 A/32,0V

60% pracovni cyklus 250 A/30,0 V

100% pracovni cyklus 200 A/28,0V 200 A/28,0V
Pripustna zatéz pri TIG

40% pracovni cyklus 300 A/22,0V

60% pracovni cyklus 250 A/20,0 V

100% pracovni cyklus 200 A/18,0V 200 A/18,0V
Uginik pfi maximalnim proudu

TIG 0,96 0,98
MMA 0,96 0,99
Zdanlivy vykon I, pfi 11,6 kVA 6,6 kVA
maximalnim proudu

Aktivni vykon I, pfi 11,2 kW 6,6 KW
maximalnim proudu

Uginnost pfi maximalnim proudu

TIG 83 % 83 %
MMA 86 % 86 %
Napéti naprazdno Uy max 48V 48V
Napéti naprazdno U0 max |34V 34V

s aktivovanou funkci VRD

35V

Upk 12,4 kV 12,4 kV

Provozni teplota

-10 az +40°C (+14 az +104°F)

0463 416 201
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3 TECHNICKE UDAJE

ET 300i, ET 300iP

Prepravni teplota

-20 a2 +55 °C (-4 az +131 °F)

Staly akusticky tlak bez
zatéze

<70 dB (A)

Rozméry d x§ x v

460 x 200 x 320 mm (18,1 x 7,9 x 12,6 palce)

Hmotnost véetné chladice
bez chladice

26,6 kg (58,6 libry)
16,8 kg (37,0 libry)

Trida izolace transformatoru F
Trida kryti IP23
Trida pouziti

1) Od sériového &isla 239-xxx-Xxxx

Sitové napajeni, Sg; min

Minimalni zkratovy vykon v siti podle IEC 61000-3-12.

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus vymezuje €as, béhem kterého Ize svarfovat nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz
by doslo k pfFetiZeni, jako procento desetiminutoveho intervalu. Pracovni cyklus plati pro

40 °C / 104 °F nebo nizsi.
Trida kryti

Kéd IP uréuje tfidu kryti, tj. stuper ochrany pfed pranikem pevnych pfedméti nebo vody.

Zafizeni s oznacenim IP23 je uréeno k pouziti v krytém prostoru i venku.

Trida pouziti

Znacka vyjadfuje, Ze tento napajeci zdroj je uréen k pouZiti v mistech se zvysenym

elektrickym nebezpecim.

0463 416 201
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4 INSTALACE

4 INSTALACE

Instalaci musi provadét odbornik.

UPOZORNEN:I!

Tento vyrobek je uréen k primyslovému pouziti. V. domacim prostfedi mize
zpusobit radiové poruchy. Uzivatel odpovida za pfijeti vhodnych opatfeni.

4.1 Umisténi

Umistéte napajeci zdroj tak, aby nic nepfekazelo jeho vstupnim a vystupnim otvordm pro

chladici vzduch.

ﬁ VAROVANI!
Zafizeni zabezpecte — pfedevsim
na nerovnhém nebo svazitém
povrchu.

4.2 Pokyny pro zvedani

PFi mechanickém zvedani je nutno pouZzit obé vnéjsi rukojeti.

0463 416 201

A. Minimalné 200 mm (8 palc)
B. Minimalné 200 mm (8 palcu)
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4 INSTALACE

4.3 Sitové napajeni

POZOR!
Pozadavky na sitové napajeni

Toto zafizeni je v souladu s normou IEC 61000-3-12 za pfedpokladu, Zze zkratovy
vykon v misté rozhrani mezi uzivatelskym napajenim a vefejnou soustavou je vétsi
nebo rovny hodnoté Sg - Instalacni technik nebo uZivatel zafizeni je odpovédny
za to, aby se na zakladé konzultace s provozovatelem rozvodné sité v pfipadé
potfeby ujistil, Ze zafizeni je pfipojeno pouze k napajeni se zkratovym vykonem,
ktery je vétSi nebo rovny hodnoté Sy,,- DalSi informace naleznete v technickych
udajich v &asti TECHNICKE UDAJE.

Zdroj napajeni se automaticky pfizplsobi dodanému vstupnimu napéti. Dbejte, aby byl
chranén spravné dimenzovanou pojistkou. Pfipojeni k ochrannému zemnicimu vodi¢i musi
byt provedeno v souladu s pfredpisy.

Typovy Stitek s udaiji o pfipojeném
napajeni

0463 416 201 -12 - © ESAB AB 2022



4 INSTALACE

Instalace sitového kabelu

POZOR!

Napajeci zdroj se dodava se sitovym kabelem 4x2,5 mm?2 a sitovou zastrékou 16 A
(pouze pro obj. €. 0445 100 900 a 0445 100 920), které v kombinaci dokazou
zvladnout jmenovité udaje uvedené pro tfifazové sitové napajeni 380—-480 V. Pokud
je vyzadovano jiné sitové napéti, napajeci kabel Ize vyménit podle pfislusnych
narodnich predpisu. Doporuceni naleznete v ¢asti Doporu€ena zatizitelnost pojistek
a minimalni prafez vodicu.

Odstrante boéni panel.

. Je-li blok zarazky utazeny, uvolnéte jej (A).

3. Je-li pfipojeny kabel, odpojte veSkeré vodiCe, prefiznéte kabelovou sponu (D) a kabel
odstrarite.

4. \olitelné: V tomto okamziku Ize odstranit ventilator s pénou, aby byla instalace snazsi.

VSimnéte si sméru ventilatoru (Stitek smérem dovnitf).

N —

5. Odstrante izolaci z nového vodice podle specifikace (B).

6. VlozZte kabel s asi 1 cm izolace do bloku zarazky. Blok zarazky utahnéte momentem
1,5-2 Nm (13,3-17,7 pal. lib.) (A).

7. Upevnéte kabely dvéma kabelovymi sponami (D).

8. Volitelné: Pokud byl odstranén ventilator s p&€nou, nyni je nutné jej vratit zpét. Symbol

na strané ventilatoru (G) ukazuje smér proudéni vzduchu.

9. Nainstalujte ferity a pfipojte s uzemnovacim vodi¢em (C). Ozubena podlozka by méla
byt umisténa nejblize k chlazeni. Utahnéte Sroub momentem 6,0 £0,6 Nm
(53,1 £5,3 pal. lib).

10. Pfipojte vSechny vodi¢e podle obrazku pro 1 fazi a 3 faze. Utahnéte Sroub momentem
1,0 £0,2 Nm (8,9 £1,8 pal. lib).

11. Ujistéte se, Ze je kryt IP spravné namontovany na vnitfni strané panelu (E).

12. Opét namontujte boc¢ni panel (F).

13. Utahnéte Srouby na bo¢nim panelu momentem 3 + 0,3 Nm (26,6 + 2,7 pal. lib.).

0463 416 201 -13 - © ESAB AB 2022



4 INSTALACE

3 faze

L1 L2 L3 “ 11.87/300 mm @

0.3"/8 mm 5.5"/140 mm

Ol

@ 0.3"/8 mm

L

L1 L2 L3 “ 11.87/300 mm @

0.3"/8 mm 5.5"/140 mm

el e o
< >
@ e e 1e /Q\ 1\ Ollx
L N “ @0.3"/8mm

1 faze

VAROVAN:I!

PFi provozu na 1 fazi je terminal L3 napajeny, i kdyz neni pfipojeny. Dbejte, aby
byl terminal L3 odpojeny.

0463 416 201 -14 - © ESAB AB 2022



4 INSTALACE

44

Doporucena zatizitelnost pojistek a minimalni prarez vodicu

Doporucena zatizitelnost pojistek a minimalni prarez vodicu

ET 300i, ET 300iPET 300i, ET 300iP

3~ 50/60 Hz 1~50/60
Hz
Sit'ové napéti 230V 380V 400V 415V 480V 230V
Prufez sitového vodice ,|4 %25 4x25 4x25 4x25 2
4 x4 mm 2 2 2 2 3x6 mm
mm mm mm mm
Maximalni jmenovity
proud .,
MMA 30A 18 A 17 A 16 A 14 A 29A
leff
MMA 19A 1A 1A 10A 9A 29A
Maximalni jmenovity
proud I,
TIG 22 A 13A 12 A 12A 10A 20A
leff
TIG 14 A 8A 8A 7A 7A 16 A
Pojistka
proti razovému prepéti |20 A 16 A 16 A 16 A 10A 35A
typ C MCB 25A 16 A 16 A 16 A 16 A 32A
Maximalni doporu¢ené (100 m/33 100 m/33 |100 m/33 100 m/33 [100 m/33 |100 m/33
prodlouzeni kabelu 0 stop 0 stop 0 stop 0 stop 0 stop 0 stop
Minimalni doporucené
prodlouzeni kabelu 4 x4 mm?4x4mm?4 x4 mm?4 x4 mm?4 x4 mm? 3 x6 mm?
0463 416 201 -15 - © ESAB AB 2022




4 INSTALACE

POZOR!

RuUzné varianty napajecich zdroji ET 300i a ET 300iP jsou certifikovany pro riizna
sitova napéti. Specifikaci pouzivaného napajeciho zdroje vzdy naleznete na

typovém Stitku.

POZOR!

VySe uvedené prufezy sitovych kabelll a zatizitelnosti pojistek odpovidaji Svédskym
predpisiim. Pouzivejte napajeci zdroj v souladu s pfisluSnymi statnimi pfedpisy.

1fazové sit'ové napéti 230 V se sit'ovou pojistkou 16 A

Informacni udaje pro pouziti pfi 1fazovém sitovém napéti 230 V se sitovou pojistkou 16 A
naleznete v tabulce nize. 16A sitova pojistka mize umoznit pouziti 16A sitové zastréky
v kombinaci s 3x2,5mm? sitovym kabelem.

MMA 1~230V 16 A

25% 60% 100%
I, 200 A* 150 A 120 A
U, 28,0 V 26,0 V 24,8V
lax 28,2 A 20,2 A 15,3 A
logt 14,1 A 15,6 A 15,3 A
TIG 1~ 230 V16 A
60% 100%
I 200 A* 170 A
U, 18,0V 16,8V
lmax 19,1 A 15,3 A
logr 14,8 A 15,3 A

*) K dosazeni 200 A v reZimu svafovani MMA a TIG se doporuduji porcelanové pojistky.
Pojistky MCB preruduji obvod rychleji nez porcelanové pojistky.

Napajeni z elektrickych generatort

Napajeci zdroj Ize napajet z riznych typu generatort. AvSak nékteré generatory nemusi
poskytovat vykon dostate¢ny pro spravnou funkci napajeciho zdroje pro svarovani.
Doporuduji se generatory s automatickou regulaci napéti (AVR) nebo ekvivalentnim &i lepSim
typem regulace, se jmenovitym vykonem 20 kW.

0463 416 201
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5.1 Prehled

Obecna bezpeénostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete
v kapitole Bezpecnost této prirucky. Dukladné si ji prectéte, nez zacnete zarizeni
pouzivat.

POZOR!

PFi pfesunovani zafizeni pouzivejte drzadlo ur€ené k tomuto U€elu. Nikdy netahejte
za kabely.

ﬁ VAROVANI!

Nebezpedi urazu elektrickym proudem! BEhem provozu se nedotykejte obrobku ani
svarovaci hlavy!

0463 416 201 -17 - © ESAB AB 2022
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5.2

Z

1. Uzivatelské rozhrani, viz kapitola

Zapojeni a ovladaci zarizeni

OVLADACI PANEL.

2. Pripojka (+): TIG: Zpétny kabel MMA:

Svarovaci kabel nebo zpétny kabel

or

Vystup pfivodu plynu
Spoust hofaku TIG
Pripojka (-): TIG: hofak MMA: Zpétny

kabel nebo svafovaci kabel

6. Prfipojka pro dalkovy ovladac
(S napajecim zdrojem lze pouzit
digitalni i analogové jednotky
dalkového ovladani.)

POZOR!

KdyZ pfipojujete plynovou hadici ke vstupu pfivodu plynu, je tfeba ji zajistit pomoci
hadicové svorky.

POZOR!

Kdyz se konektor USB nepouziva, vzdy nasadte kryt.

0463 416 201
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7. Vstup pfivodu plynu

8. Hilavni sitovy vypinag, O/l

9. Konektor USB
10. Pfipojka pro chladici jednotku
11. Sitovy kabel
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5.3 Svarovani TIG

Pfi svafovani TIG se tavi kov obrobku plsobenim oblouku zapaleného
wolframovou elektrodou, ktera se netavi. Svarova lazen a elektroda jsou
,'- chranéné ochrannym plynem, coz je obvykle inertni plyn.

Napdjeci zdroj pro svafovani TIG bude doplnén o:

* hofak TIG;
* plynovou hadici pfipojenou ke vstupu pfivodu plynu (pomoci hadicové
svorky);

* lahev s argonem;

* regulator argonu;

» wolframovou elektrodu;

» zpétny kabel /se svorkou)

5.4 Svarovani MMA

Svarovani MMA se mlze oznacovat také jako svafovani s obalenymi

BB |ckirodami. Oblouk tavi elektrodu a také mistni &ast obrobku. Pokryti pfi taveni
vytvofi ochrannou strusku a vytvofi ochranny plyn, ktery chrani svarovou lazen
pfed kontaminaci z atmosféry.

Napdjeci zdroj pro svafovani MMA bude doplnén o:

» svarovaci kabel s drzakem na elektrodu
* zpétnym kabelem se svorkou;

5.5 Pripojeni svarovacich a zpétnych kabell

Napajeci zdroj ma dva vystupy, kladnou svareci svorku (+) a zapornou svareci svorku (-) pro
pfipojeni svafovaciho a zpétného kabelu. Vystup, k némuz je pfipojen svafovaci kabel, je
zavisly na metodé svafovani nebo na typu pouzité elektrody.

Pripojte zpétny kabel k druhému vystupu napajeciho zdroje. Pfipevnéte k obrobku kontaktni
svorku zpétného kabelu a ujistéte se, Ze obrobek ma dobry kontakt s vystupem napajeciho
zdroje pro zpétny kabel.

» V pfipadé svafovani TIG se zaporna svareci svorka (-) pouziva pro svafovaci pistoli a
kladna svareci svorka (+) se pouziva pro zpétny kabel.

» V pfipadé svafovani MMA Ize pfipojit svafovaci kabel ke kladné svareci svorce (+)
nebo k zaporné svareci svorce (-) podle typu pouZité elektrody. Polarita pfipojeni je
uvedena na obalu elektrody.

5.6 Zapinani/vypinani sitového zdroje
Zapnéte sitové napajeni otoCenim vypinaCe do polohy ,I*.
Vypnéte jednotku oto¢enim vypinace do polohy O.

Programy svafovani budou uloZeny bez ohledu na to, zda dojde k pferuseni sitového
napajeni, nebo je napajeci zdroj normalnim zplisobem vypnut, takze jsou k dispozici pfi
dalSim spusténi jednotky.

UPOZORNENI!
Nevypinejte napajeci zdroj v pribéhu svafovani (se zatizenim).
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5.7 Pripojeni k chladici jednotce EC 1000

6 Nm /53.1in. Ib

POZOR!

Dbejte na to, aby nebyl kabel rozhrani pfiskfipnut mezi napajeci zdroj a chladici
jednotku!

POZOR!
Napajeni chladici jednotky je provadéno z napajeciho zdroje, pfes pfipojovaci kabel
(dalsi informace naleznete v navodu k pouziti chladici jednotky).

5.8 Ovladani ventilatort
Napajeci zdroj je vybaven automatickou termaini kontrolou. Ventilator ztistane v chodu

nékolik minut po ukonceni svafovani a napajeci zdroj se pfepne do usporného rezimu. Pfi
zahajeni nového svafovani se ventilator znovu spusti.

Béhem usporného reZzimu se ventilator ob¢as spusti a pobézi nékolik minut.

5.9 Tepelna ochrana
Napdjeci zdroj obsahuje ochranu proti pfehiati. Dojde-li k pfehfati, svafovani se

zastavi, na panelu se rozsviti indikator pfehfati a na displeji se zobrazi chybova
zprava. Ochrana se automaticky resetuje, pokud se teplota dostate¢né snizi.
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5.10 VRD (zafizeni ke snizeni napéti)

Funkce VRD zaruéuje, Ze kdyZ se nesvafuje, napéti naprazdno nepiekroéi 35 V.
VRD Je signalizovana rozsvicenim indikatoru VRD na panelu. Chcete-li aktivovat tuto
funkci, kontaktujte autorizovaného servisniho technika ESAB.

5.11 Dalkovy ovladaé

Dalkovy ovlada¢ pfipojte na zadni stranu napajeciho zdroje a aktivujte
/ stisknutim ovladaciho tla¢itka dalkového ovladace na panelu (po aktivaci se
rozsviti indikator dalkového ovladace). Kdyz je dalkovy ovladag aktivovan, je
ovladaci panel zablokovany a nelze zadavat data, nicméné zobrazuje data
svarovani.

512 Konektor USB

Pokud se konektor USB nepouziva, vzdy nasadte kryt.
0-%» Nepouzivejte jej k nabijeni pfistrojd, jako jsou mobilni telefony.

Je-li pfipojena jednotka USB flash, svafovaci proces je zablokovan. Pfipojeni
USB Ize pouzit k nacteni statistiky svafovani. Statistika obsahuje celkovy pocet
provedenych svart, celkovou dobu svafovani a primérny proud.

Nacteni statistiky svarovani
Vzdy se ujistéte, ze se pfi nacitani statistiky svafovani nepouziva napajeci zdro;j.

1. Do USB konektoru napajeciho zdroje vlozte prazdnou jednotku USB
flash.

2. Pro kontrolu, Ze napdjeci zdroj nacetl jednotku USB, na displeji kratce
zablika text ,USB*, a poté bude text ,USB* svitit stale.

3. Pokud text ,USB* sviti stale: Vyjméte jednotku USB z konektoru USB.

4. Jednotka USB bude obsahovat textovy soubor (.txt) se statistikou
svarovani.

5. Textovy soubor doporucujeme otevfit v programu Microsoft WordPad
nebo Microsoft Word.

5.13  Stav nizkych volnobéznych otacek

(:/EE) Klidovy stav s nizkou spotfebou energie je usporny rezim, kde OCV je nula.
Funkce OCV bude k dispozici na zakladé interakce s uzivatelem, tj. na zakladé
pohybu dalkového ovladace/kodéru nebo po stisknuti libovolného tlacitka na

@ panelu HMI nebo stisknuti spoustéciho tlacitka.
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6.1 ET 300i

QVRD

N

©60000
J
® 66 00 0

1. Pamét 1,2 a 3. 8. Nastaveni proudu a namérena hodnota /
Hodnota méfeni napéti
2. Displej zobrazuje nastavenou nebo 9. Indikator sestupu.
nameérfenou hodnotu.
3. Tlacitko volby metody svarovani: TIG 10. Indikator proudu plynu po zhasnuti.
HF, LiftArc™ nebo MMA.
4. Indikator nastaveni. 11. Tlacitko volby parametru. Volba je

indikovana pomoci symbolu (8) az (10).
Tlagitko se pouziva také pro pfistup ke
skrytym funkcim.
5. Tlacitko volby 2zdvihového nebo 12. Indikator pfehfivani.
4zdvihového rezimu (pouze TIG).
6. TlacCitko aktivace a deaktivace jednotky  13.Indikator funkce VRD (snizené napéti
dalkového ovladace. naprazdno).
7. Regulaéni ovlada¢ nastaveni dat.

6.1.1 Navigace
Vybér parametrt

Stisknutim tlaCitka (11) Ize zobrazit rdzné hodnoty. Pomoci ovladace (7) mizete ménit
hodnoty. Pofadi je:

1. Nastaveni hodnoty proudu.
2. Namérfena hodnota proudu.
3. Naméfena hodnota napéti.
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4. Sestup (pouze TIG)
5.  Proud plynu po zhasnuti (pouze TIG)

Nastaveny parametr

Pokud Ize zobrazenou hodnotu zménit, rozsviti se indikator nastaveni (4). Nelze jej ménit
z panelu, pokud je aktivovan dalkovy ovladac€. Pokud se pokusite zménit hodnotu v rezimu
naméfené hodnoty, povede to k automatickému pfechodu do rezimu nastavené hodnoty
proudu.

Jsou-li zobrazeny namérené hodnoty, indikator nastaveni zhasne.
6.1.2 Svarovaci program

U kazdého svarovaciho procesu (MMA/TIG) Ize do paméti panelu nastaveni ulozit tfi rizné
svarovaci programy (1). Data svafovaciho programu uloZite do paméti tak, Ze na 3 sekund
stisknete volici tlagitko 1, 2 nebo 3. Po skonéeni se rozsviti ukazatel paméti.

Chcete-li pfepinat mezi riznymi svafovacimi programy, stisknéte tlacitko 1, 2 nebo 3.

6.2 ET 300iP
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1. Tlacitko pro pfepinani mezi 12. Indikator proudu na pozadi.
stejnosmérnym proudem a impulznim
proudem.

2. Displej zobrazuje nastavenou nebo 13. Indikator impulzniho kmitoctu.
namérenou hodnotu.

3. Tlacitko volby metody svarovani: TIG 14. Indikator sestupu.
HF, LiftArc™ nebo MMA.

4. Indikator nastaveni. 15. Indikator proudu plynu po zhasnuti.

5. Tlacitko volby 2zdvihového nebo 16. TlacCitko pro pfepinani mezi parametry
4zdvihového rezimu (pouze TIG). grafu.

6. Tlacitko aktivace a deaktivace jednotky 17.Ukazuje, co se zobrazuje na displeji:
dalkového ovladace. s (sekundy pro proud plynu pfed

zapalenim, proud plynu po zhasnuti,
nabéh a sestup), % (vyvazeni impulzu),
Hz (impulzni kmitocet).

7. Regulacni ovlada¢ nastaveni dat. 18. Nastaveni proudu a naméfena hodnota /
Hodnota méfeni napéti.

8. Indikator proudu plynu pfed zapalenim. 19. Tlacitko volby parametru. Volba je
indikovana pomoci symbolu (18). Tlacitko
se pouziva takeé pro pfistup ke skrytym

funkcim.
9. Indikator nabéhu. 20. Indikator pfehfivani.
10. Indikator stejnosmérného proudu nebo 21. Indikator funkce VRD (snizené napéti
impulzniho proudu. naprazdno).

11. Vyvazeni impulzd.
6.2.1 Navigace

Vybér parametru

Stisknutim tlaCitka (19) Ize zobrazit a ménit rGzné hodnoty. Pomoci ovladace (7) mizete
ménit hodnoty. Pofadi je:

1. Nastaveni hodnoty proudu.
2. Namérfena hodnota proudu.
3. Naméfena hodnota napéti.

Nastaveny parametr

Pokud Ize zobrazenou hodnotu zménit, rozsviti se indikator nastaveni (4). Nelze jej ménit
z panelu, pokud je aktivovan dalkovy ovlada¢. Pokud se pokusite zménit hodnotu v reZimu
naméfené hodnoty, povede to k automatickému pfechodu do reZimu nastavené hodnoty
proudu.

Jsou-li zobrazeny naméfené hodnoty, indikator nastaveni (4) zhasne.

Svareci parametry

Svareci parametry se ukladaji pro provoz s pulzaci a bez pulzace, v uvedeném poradi.
Hodnoty se zméni pfi pfepinani mezi provozem s pulzaci a bez pulzace.
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6.3 Nastavovani TIG

Symbol |Funkce Rozsah Kroky Vychozi | ET 300i | ET 300iP
nastaveni nastaveni hodnota
/ TIG HF* ZAPNUTO/VYP ZAPNU X X
/8= NUTO TO
1 4 LiftArc* ZAPNUTO/VYP VYPNU X X
=~ NUTO TO
A Proud 1 ph: 5-200 A |1 100 A X X
3 ph: 5-300 A
Doba nabéhu |H: 0,0-9,9 s 0,1 15s H X
0,0-25,0 s
Doba sestupu |0,0-25,0 s 0,1 30s X X
{ Doba proudu |H:0,0-9,9 s 0,1 1.0s H X
&~ plynu pred
“ i 0,0-25,0s
zapalenim
,/ Doba proudu |0,0-25,0 s 0,1 70s X X
,b'. plynu po
( ,
zhasnuti
2 zdvihy* ZAPNUTO/VYP ZAPNU X X
1 NUTO TO
4 zdvihy* ZAPNUTO/VYP VYPNU X X
NUTO TO
Jednotka ZAPNUTO/VYP VYPNU X X
| |dakového  |NUTO TO
ovladani*
Impuls* ZAPNUTO/VYP VYPNU X
mn NUTO T0
Proud impulzu |1 ph: 5-200 A 120 A X
3 ph: 5-300 A
Proud mezi 1 ph: 5-200 A 80 A X
dvema 3 ph: 5-300 A
impulzy
Vyvazeni 10-90% 5 50% X
impulsu
Impulsni 0,01-999 Hz  |0,10-0,99: 0,01 | 100 Hz X
kmitocet 1,0-9,9: 0,1
10-100: 1
100-300: 10
300-999: 100
*) Parametr nelze béhem procesu svarovani ménit H = Skryta funkce
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Symbol |Funkce Rozsah Kroky Vychozi | ET 300i  ET 300iP
nastaveni nastaveni hodnota

Min. proud pro|0-99% 1 20% H H
dalkove
pouziti
Dualni rezim |ZAPNUTO/VYP VYPNU H H
proudu* NUTO TO
Hodnota 10-90% 1 50% H X
nastaveni
dualniho
rezimu proudu

*) Parametr nelze béhem procesu svarovani ménit H = Skryta funkce

6.3.1

Skryté funkce TIG

V ovladacim panelu jsou skryté funkce. Chcete-li ziskat pfistup k funkcim, stisknéte tlacitko
vybé&ru parametri na 3 sekundy (umisténi tladitka viz ast PANEL NASTAVENI). Na displeji
se zobrazi pismeno a hodnota. Funkci zvolite stisknutim stejného tlaCitka. Ke zméné
hodnoty zvolené funkce se pouziva otony ovladag. Chcete-li opustit skryté funkce, znovu
stisknéte tlaCitko na 3 sekundy.

Pismeno [Funkce Nastaveni
E Dualni rezim proudu 0 = VYPNUTO; 1 = ZAPNUTO
e ET300i: Hodnota nastaveni dualniho  |10-90%
rezimu proudu
Predfuk plynu 0,0-99s
b Nabéh 0,0-99s
I Min. proud pro dalkové pouziti 0-99%

Nastaven!' hodnoty nastaveni dualniho rezimu proudu ET300iP: Je-li dualni reZim proudu
ZAPNUTY, vyberte pomoci tlacitka (16) indikator proudu mezi dvéma impulzy (12). Hodnota
se zobrazuje na displeji. Hodnotu upravite pomoci ovladace (7).

6.3.2

A

Namérené hodnoty

Naméreny proud

Namérena hodnota zobrazena pro svafovaci proud A je hodnota aritmetického

primeéru.

Namérené napéti

Namérena hodnota zobrazena pro napéti oblouku V je hodnota aritmetického

Funkce zapalovani shora spousti oblouk pomoci vysokofrekvenénim napétovym
pilotnim obloukem. Tim se sniZi riziko kontaminace wolframem hned na
pocatku. Vysokofrekvenéni napéti maze rusit jina elektricka zafizeni v okoli.

priméru.
6.4 Vysvétleni funkci TIG
; 1 Zapalovani shora
’0-
0463 416 201 -26 -
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Y4
1l

I

LiftArc™

Funkce LiftArc™ spousti oblouk, kdyz wolframova elektroda pfijde do styku

s obrobkem, stiskne se spoustéci spinac a wolframova elektroda se zvedne od
obrobku. Za u¢elem minimalizace rizika kontaminace wolframem je poCatecni
proud velmi nizky a nab&hne na nastaveny proud (kontrolovano funkci nabéhu).

Dva zdvihy

Ve 2zdvihovém rezimu stisknéte spoustéci spinac TIG (1) pro spusténi proudu
ochranného plynu a spusténi oblouku. Proud nabéhne na nastavenou hodnotu
proudu. Uvolnénim spoustéciho spinace (2) zane sestup proudu a ukoncéeni
oblouku. Ochranny plyn bude dale proudit, aby ochranil svar a wolframovou
elektrodu.

A = Proud plynu pfed zapalenim
B = Svahovani nahoru
C = Svahovani doll

D = Proud plynu po zhasnuti

Ctyfi zdvihy

I I Ve Ctyifzdvihovém rezimu se stisknutim spoustéciho spinace hofaku TIG (1) zapne
proud ochranného plynu a zapali se oblouk na zapalovaci hodnotu. Uvolnénim
spousté (2) vzroste proud na nastavenou hodnotu. Chcete-li svafovani zastavit,
stisknéte znovu spoustéci spinac (3). Proud se opét snizi na zapalovaci hodnotu.
Uvolnénim spoustéciho spinace (4) vypnete oblouk. Proudéni ochranného plynu
bude pokracovat, aby byl chranén svar a wolframova elektroda.

A=
B=

0463 416 201

A 5 D
1 2 3 2

Proud plynu pfed zapalenim C = Svahovani dolu

Svahovani nahoru D = Proud plynu po zhasnuti

Proud plynu pied zapalenim
Proud plynu pfed zapalenim reguluje dobu, po kterou proudi ochranny plyn pied
zazehnutim oblouku.

Proud plynu po zhasnuti
Proud plynu po zhasnuti reguluje dobu, po kterou proudi ochranny plyn po
zhasnuti oblouku.
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Nabéh
Funkce nabéhu reguluje dobu zvySovani proudu v procesu spousténi svarovani,
aby se neposkodila wolframova elektroda.

Sestup
Funkce sestupu reguluje dobu snizovani proudu v procesu ukonceni svafovani,
aby nedochazelo k vytvareni kraterd anebo trhlin.

Nastaveni impulzu
Chcete-li nastavit pulzni proud, jsou nutné &tyfi parametry: impulzni proud,
proud na pozadi, vyvazeni impulzt a impulzni kmitocet.

Proud impulzu
Vy38i ze dvou hodnot proudu pfi pouziti impulzniho proudu.

Impulzni proud na pozadi
NiZSi ze dvou hodnot proudu pfi pouziti impulzniho proudu.

Vyvazeni impulzd

Vyvazeni impulzl je pomér mezi impulznim proudem a proudem na pozadi

v impulznim cyklu. Aby bylo mozné regulovat energii oblouku a velikost svarové
lazné, Ize upravit vyvazeni impulzli pomoci nastaveni procenta impulzniho
proudu v impulznim cyklu.

Napfiklad: Je-li vyvazeni impulzt nastaveno na 50 %, doba impulzniho proudu a
proudu na pozadi bude v impulznim cyklu rovhomérné rozloZzena. Je-li vyvazeni
impulzl nastaveno na 90 %, doba impulzniho proudu bude trvat 90 %
impulzniho cyklu a proud na pozadi bude pouze 10 %.

Impulsni kmitocet

Mnozstvi impulznich cykld v asovém obdobi. Cim vy$si je kmitoget, tim vice je
impulznich cykli na ¢asové obdobi. Je-li impulzni kmitoCet nastaveny na nizkou
hodnotu, bude mit svafovaci lazeh mezi jednotlivymi pulzy &as ¢astecné
zatuhnout. Je-li impulzni kmitoCet nastaveny na vysokou hodnotu, je mozné
ziskat Iépe zamé&feny oblouk.

Min. proud pro dalkové pouziti

PouZziva se k uréeni minimalniho proudu pro nozni pedal a analogovy dalkovy
ovladac. Udava se v % nastaveného proudu v rozpéti od 0 do 99 % v krocich po
1 %.

Napfiklad: Pokud je proud nastaven na 100 A a funkce minimalniho proudu pro
dalkové pouziti je nastavena na 20 %, minimalni proud pro dalkové pouziti bude
20 A. Pokud je proud nastaven na 80 A a funkce minimalniho proudu pro
dalkové pouziti je nastavena na 50 %, minimalni proud pro dalkové pouziti bude
40 A. Pokud je funkce minimalniho proudu pro dalkové pouziti nastavena na

proudu ,(5A).
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6 OVLADACI PANEL

Dualni rezim proudu

Dualni rezim proudu se pouZiva k regulaci vstupniho tepla a k udrzovani
kontroly nad svafovaci kaluzi. Dualni reZzim proudu Ize pouzit v aplikacich TIG
s rezimem bez pulzace a se 4 zdvihy, pokud NENI aktivni funkce dalkového
ovladani.

Aktivace: Nastavte dualni rezim proudu na 1. Indikator proudu mezi dvéma
impulzy nékolikrat zablika. Nastavte procentualni hodnotu dualniho proudu.
Podrobnéjsi pokyny naleznete v €asti ,Skryté funkce TIG".

Bé&hem svafovani: Kratkym zatlaGenim na spinaé horaku aktivujte dualni proud.
Proud poklesne na nakonfigurovanou procentualni hodnotu nastaveného
proudu. DalSim kratkym stlaenim spinaCe hofaku se navratite na nastavenou
hodnotu proudu.

6.4.1 Analogovy dalkovy ovladaé¢

Hodnota pro analogovy dalkovy ovladac se nastavuje pomoci parametru min. proudu pro
dalkové pouziti. Rozsah nastaveni analogového dalkového ovladace se pohybuje od min.
proudu pro dalkové pouziti (min) az po nastavenou hodnotu proudu (max).

6.4.2 Popis funkci nozniho pedalu

Nozni pedal se dvéma zabéry pomoci spoustéée horaku TIG

Ve 2zdvihovém rezimu s aktivovanym noznim pedalem stisknéte spoustéci spinac TIG (1)
pro spusténi proudu ochranného plynu a spusténi oblouku. Proud nabéhne na nastavenou
hodnotu proudu funkce Dalk. min. proud. Noznim pedalem muzete upravit proud mezi
hodnotou Dalk. min. proudu a nastavenou hodnotou proudu. Uvolnénim spoustéciho spinace
hofaku TIG (2) za¢ne sestup proudu a ukoncéeni oblouku. Ochranny plyn bude dale proudit,
aby ochranil svar a wolframovou elektrodu.

: A : . D
1 2
A = Proud plynu pfed zapalenim E = Nastaveny proud
B = Svahovani nahoru F = Dalk. min. proud
C = Svahovani dolt G = Rozsah proudu nastavitelny noZnim

D = Proud plynu po zhasnuti pedalem

Nozni pedal se étyrmi zabéry pomoci spoustéée horaku TIG

Ve 4zdvihovém rezimu s aktivovanym noznim pedalem stisknéte spoustéci spinac€ TIG (1)
pro spusténi proudu ochranného plynu a spusténi oblouku na pilotni arovni. Uvolnénim
spoustéciho spinace (2) zacne nabéh proudu na nastavenou hodnotu funkce Dalk. min.
proud. Noznim pedalem muzete upravit proud mezi hodnotou Dalk. min. proudu a
nastavenou hodnotou proudu. Chcete-li svafovani zastavit, znovu stisknéte spoustéci
spinac (3). Proud sestoupi zpét na pilotni drover. Uvolnénim spoustéciho spinace (4)
ukoncite oblouk. Ochranny plyn bude dale proudit, aby ochranil svar a wolframovou
elektrodu.

0463 416 201 -29 - © ESAB AB 2022



6 OVLADACI PANEL

A Do .+ D
1 2 3 4
A = Proud plynu pfed zapalenim E = Nastaveny proud
B = Svahovani nahoru F = Dalk. min. proud
C = Svahovani dolt G = Rozsah proudu nastavitelny noZznim
D = Proud plynu po zhasnuti pedalem

Nozni pedal

Seslapnutim nozniho pedalu (1) spustite proud ochranného plynu a spusti se oblouk. Proud
nabéhne na nastavenou hodnotu proudu funkce Dalk. min. proud. Noznim pedalem muzete
upravit proud mezi hodnotou Dalk. min. proudu a nastavenou hodnotou proudu. Uvolnénim
nozniho pedalu za¢ne sestup proudu a ukondi se oblouk. Ochranny plyn bude dale proudit,
aby ochranil svar a wolframovou elektrodu.

: A : . D
1 2
A = Proud plynu pfed zapalenim E = Nastaveny proud
B = Svahovani nahoru F = Dalk. min. proud
C = Svahovani dolt G = Rozsah proudu nastavitelny noZnim
D = Proud plynu po zhasnuti pedalem
6.5 Nastaveni MMA
Symbol |Funkce Rozsah Kroky Vychozi | ET 300i  ET 300iP
nastaveni nastaveni hodnota
mmm MMA* ZAPNUTO/VYP ZAPNU X X
NUTO TO
A Proud 1 ph: 5-200 A 1 100 A
3 ph: 5-300 A
Sila oblouku 0-99 1 50 H H
*) Parametr nelze béhem procesu svarovani meénit H = Skryta funkce
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6 OVLADACI PANEL

Symbol |Funkce Rozsah Kroky Vychozi | ET 300i  ET 300iP
nastaveni nastaveni hodnota
Horky start 0-99% 1 20% H H
Jednotka ZAPNUTO/VYP VYPNU X X
7| |dakového  |NUTO TO

ovladani*
Min. proud pro|0-99% 1 20% H H
dalkové
pouziti

*) Parametr nelze béhem procesu svarovani ménit H = Skryta funkce

6.5.1

Skryté funkce MMA

V ovladacim panelu jsou skryté funkce. Chcete-li ziskat pfistup k funkcim, stisknéte tlacitko
vybé&ru parametr na 3 sekundy (umisténi tladitka viz ast PANEL NASTAVENI). Na displeji
se zobrazi pismeno a hodnota. Funkci zvolite stisknutim stejného tlaCitka. Ke zméné
hodnoty zvolené funkce se pouziva oto¢ny ovladag. Chcete-li opustit skryté funkce, znovu
stisknéte tlaCitko na 3 sekundy.

Pismeno [Funkce Nastaveni
C Sila oblouku 0-99
H Horky start 0-99%
I Min. proud pro dalkové pouziti 0-99%

6.6

0463 416 201

Namérené hodnoty

Naméreny proud
Namérena hodnota zobrazena pro svarovaci proud A je hodnota aritmetického
primeéru.

Namérené napéti
Naméfena hodnota zobrazena pro napéti oblouku V je hodnota aritmetického
primeéru.

Vysvétleni funkci MMA

Sila oblouku

Funkce sily oblouku uréuje, jak se zméni proud, kdyz se béhem svafovani méni
délka oblouku. PFi pouZiti nizké hodnoty sily oblouku ziskate klidny oblouk

s malym rozstfikem a pouzitim vysoké hodnoty ziskate horky a pronikavy
oblouk.

Sila oblouku se tyka pouze svarfovani MMA.

Horky start

Funkce horkého startu do¢asné zvysi proud na pocatku svaru. Tim se snizi
riziko nedostatecné fuze v pocate¢nim bodé.

Horky start se tyka pouze svafovani MMA.
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6 OVLADACI PANEL

Min. proud pro dalkové pouziti

Pouziva se k ur€eni minimalniho proudu pro nozni pedal a analogovy dalkovy
ovlada¢. Udava se v % nastaveného proudu v rozpéti od 0 do 99 % v krocich po
1 %.

Napfiklad: Pokud je proud nastaven na 100 A a funkce minimalniho proudu pro
dalkové pouZiti je nastavena na 20 %, minimalni proud pro dalkové pouZiti bude
20 A. Pokud je proud nastaven na 80 A a funkce minimalniho proudu pro
dalkové pouZiti je nastavena na 50 %, minimalni proud pro dalkové pouZiti bude
40 A. Pokud je funkce minimalniho proudu pro dalkové pouzZiti nastavena na

proudu ,(5 A).

0463 416 201 -32- © ESAB AB 2022



7 SERVIS

7 SERVIS

ﬁ VAROVANI!
Pred provadénim udrzby odpojte napajeni.

UPOZORNENI!

Bezpecnostni Stitky smeéji snimat pouze ty osoby, které maji vhodné
elektrotechnické znalosti (autorizovany personal).

UPOZORNEN:I!

Na vyrobek se vztahuje zaruka vyrobce. Jakykoli pokus o opravy
v neautorizovanych servisnich stfediscich povede ke zneplatnéni zaruky.

POZOR!
Pravidelna udrzba je dllezita pro bezpecény a spolehlivy provoz.

POZOR!
V naro¢nych pradnych podminkach provadéjte udrzbu Castéji.

Pfed kazdym pouzitim — ujistéte se, Ze:

* Vyrobek a kabely nejsou poskozeny,
* tryska je Cista a nepodkozena.

71 Pravidelna udrzba

Plan udrzby za normalnich podminek. Pfed kazdym pouzitim vybaveni zkontrolujte.

Interval Oblast vyzadujici udrzbu
Kazdé 3 mésice 7\
% (A
A_ (N9 -
Vycistéte nebo Vycistéte svareci Zkontrolujte nebo
vymérite necitelné svorky. vymeénite svarovaci
Stitky. kabely.

Kazdych 6 mésicu

Vycistéte vnitfni
vybaveni. Pouzijte
suchy stlaceny
vzduch se snizenym
tlakem.

7.2 Pokyny pro ¢isténi

Pro udrzeni vykonu a prodlouzeni zivotnosti napajeciho zdroje je nutné jej pravidelné Cistit.
Frekvence se liSi podle:
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7 SERVIS

* typu svarovani
* doby hofeni oblouku
» pracovniho prostredi

n UPOZORNEN:I!
Postup €isténi musi provadét autorizovany servisni technik.

n UPOZORNENI!
Ujistéte se, Ze Cisténi provadite na dobfe pfipraveném pracovisti.

n UPOZORNENI!
PFi Cisténi vzdy pouzivejte doporucené osobni ochranné pomucky, napf. ucpavky
usi, ochranné bryle, kukly, rukavice a bezpeénostni obuv.

1. Odpojte napdjeci zdroj od sitového napajeni.

VAROVANI!
Nez budete pokracovat, poCkejte nejméné 30 sekund, nez se vybiji
kondenzatory.

2. VySroubuijte Ctyfi Srouby, které pfidrzuji pravy bo¢ni panel, (R) a panel sejméte.

Y s
:;5%::: -~
N

3. Suchym stlatenym vzduchem se snizenym tlakem vyc€istéte pravou stranu napajeciho
zdroje.

POZOR!

Protoze napajeci zdroj obsahuje jednu ,Spinavou stranu® (pravou) a jednu
,Cistou stranu“ (levou), je dulezité, abyste neodstranili levy panel dfive, nez
vyCistite pravou stranu napajeciho zdroje.
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4. VySroubujte Ctyfi Srouby, které pfidrzuji levy bo¢ni panel, (L) a panel sejméte.

5.  Suchym stlatenym vzduchem se snizenym tlakem vycistéte levou stranu napajeciho
zdroje.
Ujistéte se, ze na zadné Casti napajeciho zdroje nezUstal prach.
Po vycisténi napajeciho zdroje opét pfipevnéte panely napajeciho zdroje v opaéném
poradi.
POZOR!
Pfi opétovném upeviovani pravého panelu se ujistéte, Ze je kryt IP na vnitfni
strané panelu ve spravné poloze. Kryt IP musi byt v uhlu pfiblizné 90° do

napajeciho zdroje, aby se nachazel mezi otvorem svareciho konektoru a
otvorem transformatoru.

N @
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8. Utahnéte Srouby na bocnich panelech momentem 3 Nm £ 0,3 Nm (26,6 pal. lib. + 2,6).
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8 RESENi PROBLEMU

NezZ si vyZzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte tyto kontroly.

Druh zavady

Napravné opatreni

Problémy se svafovanim
MMA

Zkontrolujte, zda nejsou svafovaci a zpétné kabely
posSkozené a zda jsou spravné pfipojené k napajecimu
zdroji.

Ujistéte se, Ze ma zpétna svorka spravny kontakt

s obrobkem.

Zkontrolujte, zda jsou pouzity spravné elektrody a polarita.
Informace o polarité naleznete na obalu elektrody.
Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.
Upravte silu oblouku a funkci Horky start.

Problémy se svafovanim
TGI

Zkontrolujte, zda nejsou svafovaci a zpétné kabely
poskozené a zda jsou spravné pfipojené k napajecimu
zdroji.

Ujistéte se, Ze ma zpétna svorka spravny kontakt

s obrobkem.

Ujistéte se, Ze je kabel hofaku TIG pfipojen k zaporné
svareci svorce.

Ujistéte se, Zze se pouziva spravny ochranny plyn, pritok
plynu, svafovaci proud, umisténi plnici ty¢e, prameér
elektrody a rezim svafovani na napajecim zdroji.
Ujistéte se, Ze je zapnuty plynovy ventil na hofaku TIG.

Neni oblouk

Zkontrolujte, zda je zapnuty displej a ovéfte tak, zda ma
napajeci zdroj k dispozici napajeni.

Zkontrolujte zobrazeni panelu nastaveni, zda ukazuje
spravné hodnoty.

Zkontrolujte, zda je zapnuty sitovy vypinac.
Zkontrolujte spravnost pfipojeni sitového napajeni,
svafovaciho kabelu a zpétného kabelu.

Zkontrolujte sitoveé pojistky.

Béhem svafovani doslo k
preruseni svafovaciho
proudu.

Zkontrolujte, zda je zapnuta kontrolka pfehfati (ochrana
proti pfehfati) na panelu nastaveni. 5
Pokracujte s typem poruchy ,No Arc* (Zadny oblouk).

Casto se aktivuje ochrana
proti pfehrati.

Ujistéte se, Ze nebyl pfekro&en doporuceny pracovni
cyklus pro svafovaci proud.

Viz oddil ,,Pracovni cyklus® v kapitole TECHNICKE
UDAJE.

Ujistéte se, Ze nejsou ucpané vzduchové vstupy.
Vycistéte vnitfek pfistroje podle postupu pro pravidelnou
udrzbu.

Zkontrolujte a vycCistéte chladici jednotku.

Maximalni nastaveni
proudu je omezeno na
200 A.

Zkontrolujte, zda je napéjeci zdroj pfipojeny k 3fazovému
sitovému napajeni.
Zkontrolujte sitové pojistky.

0463 416 201
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9 CHYBOVE KODY

Chybové kody se pouZivaji k signalizaci vzniklych poruch v zafizeni. O chybach svéd¢i text
LErr®, po kterém na displeji nasleduje &islo chybového kédu.

Jestlize se zjisti nékolik poruch, zobrazi se pouze kod poruchy, ktera se objevila jako

posledni.

9.1 Popisy kodu chyb

Chybové kody, které uzivatel zvladne, jsou uvedeny nize. Pokud se zobrazi jiny chybovy kéd,
obratte se na autorizovaného servisniho technika ESAB.

Chybovy
kod

Popis

Err1

Porucha teploty

Teplota napajeciho zdroje je pfili§ vysoka. Na panelu se rozsviti také
kontrolka LED oznamuijici poruchu teploty. Chybu teploty poznate podle
indikatoru pfehfivani zobrazeného na ovladacim panelu.

Zakrok: Chybovy kod automaticky zmizi a kontrolka LED oznamuijici poruchu
teploty zhasne, jakmile napajeci zdroj dostatecné vychladne a bude opét
pfipraven k pouziti. Pokud chyba pfetrvava, obratte se na servisniho technika.

Err 2

Chyba chladici kapaliny
Teplota chladici kapaliny je pfFili§ vysoka.

Zakrok: Ujistéte se, Ze je v chladici jednotce dostatek chladici kapaliny.
Chybovy kéd automaticky zmizi, jakmile chladici kapalina dostate¢né
vychladne a bude opét pfipravena k pouZiti. Pokud chyba pfetrvava, obratte
se na servisniho technika.

Err3

Porucha napajeni

Napajeni pfichazejici do napajeciho zdroje je pfilis nizké nebo pfilis vysokeé.
Bé&hem 3fazového provozu se ztrati jedna faze. BEhem 1fazového provozu je
detekovano napéti treti faze.

Zakrok: Ujistéte se, zda je napajeni stabilni, vSechny kabely pfipojeny, sitové
napéti (vSechny 3 faze) v poradku, a restartujte systém. Pokud chyba
pretrvava, obratte se na servisniho technika.

Err 4

Chyba komunikace
Doslo k preruseni komunikace mezi jednotkami.

Zakrok: Zkontrolujte kabely a pfipojeni, restartujte napajeci zdroj. Pokud
chyba pretrvava, obratte se na servisniho technika.

Err5

Chyba paméti
Pamét programu je poSkozena. Tato chyba muze deaktivovat funkce
pfedvoleb nebo jiné funkce, kde se ukladaji hodnoty.

Zakrok: Oznameni o chybé z displeje odstrante stisknutim tlacitka na panelu.
Restartujte napajeci zdroj. Pokud chyba pfetrvava, obratte se na servisniho
technika.

Err 6

Chyba na¢asovani
Elektronika napajeciho zdroje nedokaze v€as provadét vSechny funkce.

Zakrok: Restartujte napajeci zdroj. Pokud chyba pretrvava, obratte se na
servisniho technika.

0463 416 201
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Chybovy |Popis

kod

Err7 Chyba OCV
OCV je prilis vysoké nebo doslo k preruseni elektronického ovladani OCV.
Zakrok: Restartujte napajeci zdroj. Pokud chyba pretrvava, obratte se na
servisniho technika.

Err 8 Vodni chlazeni je deaktivovano
Hadice od hofaku neni pfipojena k chladici jednotce.
Zakrok: Pokud se pouziva hofak chlazeny vodou, ujistéte se, Ze je pfipojeny
k chladici jednotce. Pokud se nepouziva hofak chlazeny vodou, zruste chybu
stisknutim tlacitka na ovladacim panelu. Pokud chyba pfetrvava, obratte se
na servisniho technika.
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10 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB.
Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ESAB.

Vyrobky ET 300i a ET 300iP byly navrzeny a pfezkouSeny v souladu s mezinarodnimi a
evropskymi normami IEC/EN 60974-1, IEC/EN 60974-3 a IEC/EN 60974-10 Class A,
kanadskymi normami CAN/CSA-E60974-1 a americkymi normami ANSI/IEC 60974-1

a Cinskymi normami GB/T15579.1-2013 a GB/T8118-2010. Po dokoné&eni servisni prace
nebo opravy je povinnosti osoby provadeéjici praci zajistit, Ze produkt stale spliuje
pozadavky normy uvedené vyse.

viz esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznaceni a Cislo
nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dil(. To usnadni expedici a zajisti spravnost

dodavky.
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OBJEDNACI CISLA

OBJEDNACI CiSLA

Ordering number Denomination Type Notes
0445 100 900 Welding power source ET 300i EU
0445 100 920 Welding power source ET 300iP EU
0445 100 903 Welding power source ET 300i AU
0445 100 923 Welding power source ET 300iP AU
0445 100 904 Welding power source ET 300i CCC
0445 100 924 Welding power source ET 300iP CCC
0463 416 * Instruction manual

0463 423 001 Spare parts list

0463 424 001 Service manual

Posledni tfi Cislice v Cisle dokumentu s navodem oznacuji verzi navodu. Z toho divodu jsou
zde nahrazeny symbolem *. Davejte pozor, abyste pouzivali navod se sériovym Cislem nebo
verzi softwaru, které odpovidaji vyrobku — viz titulni stranka navodu.

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com

0463 416 201
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PRISLUSENSTVI

PRISLUSENSTVI

0700 300 538 TIG torch TXH™ 151, 4 m (13 ft

)
0700 300 544 TIG torch TXH™ 151, 8 m (26 ft)
0700 300 552 TIG torch TXH™ 201, 4 m (13 ft)

0700 300 555 TIG torch TXH™ 201, 8 m (26 ft)

0700 300 855 TIG torch TXH™ 252w, 4 m (13 ft)
0700 300 856 TIG torch TXH™ 252w, 8 m (26 ft)

0700 300 565 TIG torch TXH™ 401w, 4 m (13 ft)
0700 300 567 TIG torch TXH™ 401w, 8 m (26 ft)

0445 045 880 EC 1000 Cooler

0460 330 881 Trolley

0445 197 880 Shoulder strap kit

0700 006 902 Welding cable kit 3 meter, incl. electrode
holder and OKC 50 connector

0700 006 888 Welding cable kit 5 meter, incl. electrode
holder and OKC 50 connector

0700 006 903 Return cable kit 3 meter, incl. clamp and
OKC 50 connector

0700 006 889 Return cable kit 5 meter, incl. clamp and
OKC 50 connector

0160 360 881 OKC 50 male contact

0463 416 201 -43 -
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PRISLUSENSTVI

0445 536 881 ER 1 Remote control. 5 m (16.4 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 536 882 ER 1 Remote control. 10 m (32.8 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 536 883 ER 1 Remote control. 25 m (82 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 280 880 Interconnection cable, 6 pin, 5 m (16.4 ft)
0445 280 881 Interconnection cable, 6 pin, 10 m (32.8 ft)
0445 280 882 Interconnection cable, 6 pin, 25 m (82 ft)
0445 550 881 ER 1 F Foot pedal. 5 m (16.4 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 550 882 ER 1 F Foot pedal. 10 m (32.8 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 254 880 Interconnection cable, 6 pin, 5 m (16.4 ft)
0445 254 881 Interconnection cable, 6 pin, 10 m (32.8 ft)

0445 139 880

1 to 3 phase adapter

Note! Only for use with Renegade ES 300i
(0445 100 880), ET 300i (0445 100 900)
and ET 300iP (0445 100 920)

0445 840 880 Renegade analogue remote kit

0445 870 880 Remote Control MMA3, 10 m

0445 870 881 Remote Control MMA3, 25 m

0445 693 880 Interconnection cable for analogue remote
control MMA3, 10 m

0445 693 881 Interconnection cable for analogue remote
control MMA3, 25 m

0445 694 880 Interconnection cable for analogue remote
controls AT1 and AT1 C/F, 10 m

0445 694 881 Interconnection cable for analogue remote
controls AT1 and AT1 C/F, 25 m

0463 416 201 -44 - © ESAB AB 2022



PRISLUSENSTVI

0463 416 201 -45 - © ESAB AB 2022



ESAB -

A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

ST

For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

manuals.esab.com

C€



http://www.esab.com

	Obsah
	1 BEZPEČNOST
	1.1 Vysvětlení symbolů
	1.2 Bezpečnostní opatření

	2 ÚVOD
	2.1 Přehled
	2.2 Vybavení

	3 TECHNICKÉ ÚDAJE
	4 INSTALACE
	4.1 Umístění
	4.2 Pokyny pro zvedání
	4.3 Síťové napájení
	4.4 Doporučená zatížitelnost pojistek a minimální průřez vodičů

	5 OBSLUHA
	5.1 Přehled
	5.2 Zapojení a ovládací zařízení
	5.3 Svařování TIG
	5.4 Svařování MMA
	5.5 Připojení svařovacích a zpětných kabelů
	5.6 Zapínání/vypínání síťového zdroje
	5.7 Připojení k chladicí jednotce EC 1000
	5.8 Ovládání ventilátorů
	5.9 Tepelná ochrana
	5.10 VRD (zařízení ke snížení napětí)
	5.11 Dálkový ovladač
	5.12 Konektor USB
	5.13 Stav nízkých volnoběžných otáček

	6 OVLÁDACÍ PANEL
	6.1 ET 300i
	6.1.1 Navigace
	6.1.2 Svařovací program

	6.2 ET 300iP
	6.2.1 Navigace

	6.3 Nastavování TIG
	6.3.1 Skryté funkce TIG
	6.3.2 Naměřené hodnoty

	6.4 Vysvětlení funkcí TIG
	6.4.1 Analogový dálkový ovladač
	6.4.2 Popis funkcí nožního pedálu

	6.5 Nastavení MMA
	6.5.1 Skryté funkce MMA
	6.5.2 Naměřené hodnoty

	6.6 Vysvětlení funkcí MMA

	7 SERVIS
	7.1 Pravidelná údržba
	7.2 Pokyny pro čištění

	8 ŘEŠENÍ PROBLÉMŮ
	9 CHYBOVÉ KÓDY
	9.1 Popisy kódů chyb

	10 OBJEDNÁVÁNÍ NÁHRADNÍCH DÍLŮ
	NÁKRES
	OBJEDNACÍ ČÍSLA
	PŘÍSLUŠENSTVÍ

